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Leichte Baureihe LN Einzelteile: Aomessungen / Bestellbezeichnungen @STAUFF'

Schellenkorper = Einfache Ausfiihrung

B
pm
GroBe | AuBendurchmesser | Nenn- | Bestellbezeichnungen | Abmessungen
Bestellschliissel Rohr /Schlauch | weite | (1 Schellenkdrper) (™™ /i)
0D1 Rohrzoll
Schellenkérper *LN*1*06*PP | |STAUFF|(mm)  (in)  |(in) | (%% =Werkstoff) |Li L2 L3 B H 0 D2
6 LN'106 2% 22 9 7 14,5 13,5 6,8
* | eichte Baureihe: Schellenkirper / Einfache Ausfilhrung LN | | 1 6,4 1/4 LN 106,4 3% a7 35 B 5 o 7
* STAUFF GroBe 1 8 LN 108 %%k
* Genauer AuBendurchmesser @ D1 (mm) 06 8 LN 208 %%
* Werkstoffschliissel (siehe unten) PP 9,5 3/8 LN 209,5 %% 5 - v 146|185 |68
2 10 V8 | LN210%k 106 43 28 57 59 27
12 LN 212 k% ’ ’ ' ' ' '
Standard-Werkstoffe 12,7 172 LN 212,7 %%
10 1/8 LN 310 k3%
Polypropylen 12 LN 312 sk
- Gri 127 12 ,
e 3 135 14 tx gg ;:: 3815 7 145 235 68
Werkstoffschliissel: PP i 8 130 59 08 57 03 7
14 LN 314 k%
Polyamid 15 LN 315 %k
Farbe: Schwarz 16 5/8 LN 316 %%
Werkstoffschliissel: PA 14 LN 414 %%
15 LN 415 %%k
Werkstoffeigenschaften und technische Daten siehe Seite A86. 16 5/8 LN 416 %k
Alternative Werkstoffe auf Anfrage. Wenden Sie sich 17,2 3/8 LN 417,2 %% 40 19 7 14,5 30,5 6,8
bitte an STAUFF fiir weitere Informationen. 4 18 LN 418 %3k
1.57 .75 .28 57 1.20 27
19 3/4 LN 419 %%
Anwendungsgebiete 20 LN 420 %3
21,3 12 LN 421,3 %%
= Drucklufttechnik, Fahrzeugbau, Maschinenbau, 22 LN 422 %%

Mess- und Regeltechnik, Werkzeugmaschinenbau
Alternative AuBendurchmesser sind auf Anfrage erhéltlich. Wenden Sie sich bitte an STAUFF fiir weitere Informationen.
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Einzelteile: Abmessungen / Bestellbezeichnungen

Leichte Baureihe LNGF / LNUF

STAUFFE
Schellenkorper = Doppelte Ausfiihrung
oD3 B
\Z
S
e \la
3 ]
P L2
L1
GroBe | AuBendurchmesser | Nenn- | Bestellbezeichnungen | Abmessungen
Rohr / Schlauch | weite | (1 Schellenkrper) | (™) Bestellschliissel
@D1/0D2 Rohrzoll
STAUFF| (mm)  (in) (in) (%% = Werkstoff) L L2 B H 0D3 Schellenkorper *LNGF*1*06/06*PP
6 LNGF 106/06 %% | , 18 145 135 68
1 6,4 1/4 LNGF 106,4/06,4 %% 196 70 57 53 o7 * | eichte Baureihe:  Schellenkdrper / Doppette Ausfiihrung LNGF
8 LNGF 108/08 %% mit identischen AuBendurchmessem
8 LNGF 208/08 %% Schellenkdrper / Doppelte Ausfiinrung
95 38 LNGF 209,5/09,5 %% mitunterschied AuBendurchmessem O
4 22 14,5 18,5 6,8 .
2 10 1/8 LNGF 210/10 %% 1.61 6 57 59 27 * STAUFF GroBe 1
12 LNGF 212/12 %% * Genaue AuBendurchmesser @ D1 /@ D2 (mm) 06/06
12,7 172 LNGF 212,7/12,7 %% * Werkstoffschliissel (siehe unten) PP
10 1/8 LNGF 310/10 %%
12 LNGF 312/12 %%
12,7 172 LNGF 312,7/12,7 %3 Standard-Werkstoffe
3 13,5 1/4 LNGF 313,5/13,5 %% o4 30 145 235 68
213 1.18 57 .93 27
14 LNGF 314/14 %% Polypropylen
15 LNGF 315/15 %% Farbe: Griin
16 5/8 LNGF 316/16 %% Werkstoffschliissel: PP
14 LNGF 414/14 %%
15 LNGF 415/15 %% Polyamid
16 5/8 LNGF 416/16 %% ’ Farbe: Schwarz
17,2 3/8 LNGF 417,2/17,2 %% 70 38 145 30,5 6,8 Werkstoffschliissel: PA
4 18 LNGF 418/18 %% 276 150 57 190 27
19 3/4 LNGF 419/19 %3 Werkstoffeigenschaften und technische Daten siehe Seite A86.
20 LNGF 420/20 %% Alternative Werkstoffe auf Anfrage. Wenden Sie sich
21,3 1/2 LNGF 421,3/21,3 %% bitte an STAUFF filr weitere Informationen.
22 LNGF 422/22 %%
Anwendungsgebiete
Alternative AuBendurchmesser sowie Kombinationen untererschiedlicher AuBendurchmesser
(Typ LNUF) auf Anfrage erhéltlich. Wenden Sie sich bitte an STAUFF fiir weitere Informationen. = Drucklufttechnik, Fahrzeugbau, Maschinenbau,
Mess- und Regeltechnik, Werkzeugmaschinenbau
Deckplatte
Typ DPL
L4 sl
pD4 Gy D
% @ @ -
;M
GroBe | Abmessungen (™ /in) Bestellbezeichnungen
STAUFF| L4 | B2 [0D4 (Lieferstandards) Bestellschliissel
29,5 15,5 6,8
1 ! ! ! DPL1W3
1.16 61 27 Deckplatte *DPL*1*W3
9 40 15,5 6,8 DPL2 W3
1.57 61 27 * Deckplatte fiir Schellenkorper / Doppelte Ausfiihrung ~ DPL
51 16 6,8
3 201 63 7 DPL 3 W3 * STAUFF GroBe 1
63,5 16 6,8 * Werkstoff Stahl, zink/nickel-beschichtet w3
4 2.50 .63 27 DPL4W3

Alternative Werkstoffe und Oberflachen sind auf Anfrage erhéltlich. Bitte wenden Sie sich an STAUFF.
Bitte beachten Sie: Das max. Schraubenanzugsmoment betragt 2,5 N-m (1.85 ft-Ib).
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Technischer Anhang

Standard-Werkstoffe fiir Schellenkorper

®
ElSTAUFFl

Werkstoff PP PA AL SA
Grundwerkstoff Copolymeres Polypropylen Polyamid Aluminium AISi12 Thermoplastisches Elastomer
Farbe Griin Schwarz Aluminium Schwarz
Mechanische Eigenschaften
1073 N/mm2 > 1400 N/mm2 113 N/mm2 bei +23°C / +73.4 °F
Zug-E-Modul (S0 527) (S0 527) L (ASTM D412)
P 7,5 kJ/m2 bei +23°C / +73.4 °F > 15 kJ/m2 bei +23°C / +73.4 °F
Kerbschlagzahigkeit (nach Charpy /150 179/1eA) (nach Charpy /150 179/1eA)
Kilte-Kerbschlagzahiakeit 3,1 kJ/m2 bei -30°C /-22.0 °F > 3 kJ/m2 bei -30°C / -22.0 °F
gzahig (nach Charpy /1S0 179/1eA) (nach Charpy /1S0 179/1eA)
Streckspannung bzw. 25 N/mm? > 55 N/mm? > 150 N/mm? 15,9 N/mm2
Zugfestigkeit (Rm) (IS0 527) (IS0 527) (ISO EN 10002) (ASTM D412)
Kugeldruckhérte 45,4 N/mm?2 > 65 N/mm? < 55 HBS
(Brinell-Harte) (IS0 2039-1) (IS0 2039-1)
« 87A
Shore-Hérte (S0 868)
Thermische Eigenschaften
Temperaturbesténdigkeit 2o on [ 950 or | -40°C ... +120°C/-40°F ... +248 °F . o . o ne o) ane o
(Dauerhafter Einsatz, Min ... Max) 30°C ... +90°C/ -22 °F ... +194 °F (Kurzzetig bis +140 °C / +284 °F) bis +300 °C / bis +572 °F 40°C ... +125°C/ -40 °F ... +257 °F
Chemische Eigenschaften und Bestandigkeiten
Schwache Sauren bedingt bestéandig bedingt bestandig bedingt bestandig besténdig
Laugen bedingt bestandig bedingt besténdig bedingt besténdig bedingt besténdig
Benzin bedingt bestéandig bestandig besténdig bedingt bestandig
Mineraldle bedingt bestdndig bestandig bestandig bedingt besténdig
Andere Ole bestandig besténdig besténdig besténdig
Alkohole besténdig besténdig besténdig besténdig
Seewasser besténdig besténdig besténdig besténdig

Die fiir Polyamid und die auf Polyamid basierenden Werkstoffe PAVO und PA-FF angegebenen Werte wurden im konditionierten Zustand gemaB ISO 1110 ermittelt.
Bei Aluminium nehmen Zugfestigkeit, Biegewechselfestigkeit und Schlagbiegezéhigkeit bei sinkender Temperatur stetig zu, die Bruchdehnung nimmt in der Regel leicht ab.

Standard-Werkstoffe
fiir Elastomereinsitze

Thermoplastisches Elastomer (73 Shore-A)

Standard-Werkstoff der STAUFF GroBe 4 und 6 (Standard)

Standard-Werkstoff der STAUFF GroBe 4S bis 6S (Schwer)

Mechanische Eigenschaften

Shore-Hérte:

Zug-E-Modul: 16 N/mmz2 bei +23°C/ +73.4°F
(ASTM D 412)
Streckspannung: 8,3 N/mm2 (ASTM D 412)

73 A(ISO 868)

Thermische Eigenschaften
Temperaturbesténdigkeit: -40°C ... +125°C/-40°F ... +257 °F

Chemische Eigenschaften

Besténdig gegen schwache Sauren und Laugen;
bedingt besténdig gegen Benzin und Mineraldle;

Elastomer (70 Shore-A)

Standard-Werkstoff der STAUFF GroBe 7S bis 10S (Schwer)

Mechanische Eigenschaften

Shore-Hérte:
Streckspannung:
Nom. Bruchdehnung:
WeiterreiBwiderstand:
Druckverformung:

70 A (DIN 53505)

9 N/mm? (DIN 53504)
400% (DIN 53504)

9 N/mm (DIN 53507-A)
20% (DIN 53517)

(22h bei +70°C / +158 °F)

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fir weitere Informationen.

besténdig gegen andere Ole, Alkohole und Seewasser.

www.stauff.com




® Technischer Anhan
STAUFE L
Sonder-Werkstoffe fiir Schellenkorper (Auswahl)
Vorbeugender Brandschutz / Korrosionsschutz

PAVO PA-FF PPDA PP6853 PP-AC

Polyamid Polyamid Polypropylen Polypropylen Polypropylen

Grau Schwarz WeiB WeiB Naturfarben (ohne Einfarbung)

1500 N/mm? 1100 N/mm? 2200 N/mm (IS0 527) 1440 N/mm? 1073 N/mm2

(180 527-1/2) (180 527-1/2) bei +23°C/ +73.4 °F:50mm/min | (ICE 60811-1-1) (IS0 527)

35 kd/m2 bei +23°C/ +73.4 °F
(nach Charpy / 1SO 179/1eA)

20 kd/m2 bei +23°C/ +73.4 °F
(nach Charpy / 1SO 179/1eA)

11,8 kJ/m? bei +23 °C / +73.4 °F
(nach 1ZOD /1SO 179/1eA)

16 kd/m2 bei +23 °C / +73.4 °F
(nach 1ZOD /1SO 179/1eA)

7,5 kJ/m2 bei +23°C/ +73.4°F
(nach Charpy /1SO 179/1eA)

4,9 kJ/m? bei -25°C/-13.0 °F
(nach IZOD /1S0 179/1eA)

3,1 kJ/m2 bei -30°C / -22.0 °F
(nach Charpy /1SO 179/1eA)

45 N/mm2 50 N/mm2 15,1 N/mm2 (IS0 527) 20,4 N/mm? 25 N/mm2
(IS0 527-1/2) (IS0 527-1/2) bei +23 °C/ +73.4 °F: 50 mm/min (ICE 60811-1-1) (IS0 527)
100 N/mm? 100 N/mm? 45,4 N/mm?
(IS0 2039-1) (IS0 2039-1) (IS0 2039-1)

-30°C...+120°C/-22°F ... +248 °F

-30°C...+120°C/-22°F ... +248 °F

-25°C...+90°C/-13°F ... +194°F

-25°C...+90°C/-13°F ... +194°F

-30°C...+90°C/-22°F ... +194°F

Freigaben / Besondere Eigenschaften

Gepriift und freigegeben nach

UL94 (Vertical Burning Test)

= Einstufung: 94V-0
(Materialstérke: 0,4mm)

Gepriift und freigegeben nach

DIN 5510, Part 2

= Brennbarkeitsklassifizierung: S3

= Rauchentwicklungklassifizierung: SR2
= Tropfbarkeitsklassifizierung: ST2

Gepriift und freigegeben nach
NF F 16-101
= Einstufung: 12 / F2

Halogen- und Phosphor-freies
Flammschutzsystem

Sauerstoff-Index: 34,0%
(entsprechend ISO 4589-2)

Entflammbarkeitstemperatur:
299°C /570 °F
(entsprechend ISO 4589-3, Annex A)

Hohe Zéhigkeit, gute UV-,
Witterungs- und Chemikalien-
bestéandigkeit

Gepriift und freigegeben nach

DIN 5510, Part 2

= Brennbarkeitsklassifizierung: S4

= Rauchentwicklungklassifizierung: SR2
= Tropfbarkeitsklassifizierung: ST2

Sauerstoff-Index: 28,0%
(entsprechend ISO 4589-2)

Entflammbarkeitstemperatur:
327°C /621 °F
(entsprechend ISO 4589-3, Annex A)

Hohe Zahigkeit (auch bei
niedrigen Temperaturen),
mechanische Festigkeit und
Steifigkeit, gute Abrieb-
und Ermiidungsfestigkeit,
gute UV-Besténdigkeit

Gepriift und freigegeben nach
Def Stan 07-247
= Einstufung: Kategorie B

Freigabe durch das britische
Ministry of Defense MoD

Rauch-Index: 11,1%
(entsprechend Def Stan 02-711,
Materialstarke: 3,0 mm)

Halogen-freies
Flammschutzsystem

Toxizitats-Index: 0,9 /100 g
(entsprechend Def Stan 02-713)

Sauerstoff-Index: 30,9%
(entsprechend ISO 4589-2)

Entflammbarkeitstemperatur:
231°C / 448 °F
(entsprechend ISO 4589-3, Annex A)

Gepriift und freigegeben nach
BS 6853 (Leitfaden zur
Brandverhinderung in der
Ausfiihrung und Konstruktion von
Personenbeforderungsziigen”)

= Einstufung: Kategorie 1a

Erfiillung der Vorgaben von
London Underground / Metronet
(Standard 2-01001-002: Brand-
sicherungsverhalten von Werkstoffen)

Gepriift und freigegeben nach

DIN 5510, Part 2

= Brennbarkeitsklassifizierung: S3

= Rauchentwicklungklassifizierung: SR2
= Tropfbarkeitsklassifizierung: ST2

Gepriift und freigegeben nach
Def Stan 07-247
= Einstufung: Kategorie B

Rauch-Index: 6,1%
(entsprechend Def Stan 02-711,
Materialstarke: 3,0 mm)

Halogen-freies
Flammschutzsystem

Toxizitats-Index: 0,9 /100 g
(entsprechend Def Stan 02-713)

Sauerstoff-Index: 42,0%
(entsprechend ISO 4589-2)

Entflammbarkeitstemperatur:
325°C /617 °F
(entsprechend ISO 4589-3, Annex A)

Erfolgreich getestet in Versuchen
in der Salzspriihnebelkammer
nach IS0 9227 / ASTM B117

= \lerzogert die Bildung von Spalt-
korrosion durch Abgabe eines
speziellen Korrosionsschutz-
Inhibitors, der dem Grundmaterial
Polyproylen wahrend der Fertigung
beigemischt wird, an den Spalt
zwischen dem Edelstahlrohr und
dem Schellenkdrper

= \lerldngert Wartungsintervalle

= Minimiert Serviceaufwand
und -kosten

= ErschlieBt enorme
Einsparpotenziale
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STAUFF

Werkstoffe

Sofern nicht anders angegeben, werden samtliche Metallteile
(AnschweiBplatten, Deckplatten, Schrauben, Tragschienen-
muttern, etc.) aus Stahl mit entsprechender Oberfléchenbe-
handlung (siehe rechts) gefertigt.

Dariiber hinaus sind alle Stahlteile der einzelnen Baureihen
sind in zwei Edelstahl-Qualitdten ab Lager verflighar:

Edelstahl V2A

= 1.4301/1.4305 (AISI 304 / 303) F}‘:eslt
= Werkstoffschliissel: W4

INOX
STAINLESS STEEL

Edelstahl V4A
= 1.4401/1.4571 (AISI 316 / 316 Ti)
= Werkstoffschliissel: W5

Alternative Werkstofffe sind auf Anfrage erhaltlich.
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir weitere Details.

Technischer Anhang

Werkstoffe und Oberflachen von Metallteilen

Oberflichenbehandlungen

Sofern nicht anders angegeben, werden sémtliche Metallteile
(AnschweiBplatten, Deckplatten, Schrauben, Tragschienen-
muttern, etc.) aus Stahl mit entsprechender Oberflachenbe-
handlung gefertigt. Folgende Oberflachen stehen

zur Auswahl:

Stahl, unbehandelt
= Werkstoffschlissel: W1

Stahl, phoshatiert
= Fe/Znph r 10 entsprechend DIN EN 12476
= Werkstoffschlissel: W2

Stahl, zink/nickel-beschichtet

= Ze/ZnNi (12...16) 6+6//A//T2 entsprechend DIN 50962

= Mehr als 720 Stunden Besténdigkeit gegen Rotrost /
Grundmetallkorrosion in der Salzspriihnebelkammer
nach DIN EN IS0 9227

= Chrom(VI) freie Oberflache

= RoHS-konform entsprechend 2002/95/EC
(Beschrankung geféhrlicher Stoffe)

= ELV-konform entsprechend 2000/53/EC
(Altauto-Richtlinie)

= Werkstoffschliissel: W3

Alternative Oberflachen sind auf Anfrage erhéltlich.
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir weitere Details.

Original STAUFF Deckplatte mit Zink/Nickel-Beschichtung:
Keine Anzeichen von Korrosion nach 528 Stunden in der
Salzspriihnebelkammer!

Original STAUFF Deckplatte mit am Markt diblichen
Alternativ-Beschichtungen (von links nach rechts):

= Verzinkung und Blau-Chromatierung nach 96 Stunden

= Verzinkung und Gelb-Chromatierung nach 192 Stunden

= Verzinkung, Dickschichtpassivierung und Versiegelung
nach 192 Stunden

In allen 3 Fallen sind deutliche Spuren von Korrosion
erkennbar. Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir einen
detaillierten Bericht.

Gewindetabelle
Metrisches IS0 Gewinde / UNC-Gewinde

Sofern nicht anders angegeben, sind alle Gewindeteile mit
metr. ISO-Gewinde oder UNC-Gewinde erhaltlich.

Schrauben-Festigkeitsklassen

Standard-Baureihe (DIN 3015, Teil 1) AuBensechskantschraube Innensechskantschraube Schlitzschraube
GroBe Gewinde Schraubenart Werkstoff Festigkeitsklasse
STAUFF DIN Metr. 1ISO UNC Schrauben mit metr. ISO-Gewinde Schrauben mit UNC-Gewinde
1Dbis 8 0 bis 8 M6 1/4-20 UNC
s s WA, W2, W3 8.8 (entsprechend DIN EN SO 896) 5 (entsprechend SAE J429)
Schwere Baureihe (DIN 3015, Teil 2) AuBensechs-
’ kantschraube W4 A2-70 (entsprechend DIN EN ISO 3506) AISI 304 / B8 (entsprechend ASTM A193)
GroBe Gewinde TR AS
wi
STAUFF DIN Metr. 1SO UNC W5 A4-70 (entsprechend DIN EN ISO 3506) AISI 316 / B8M (entsprechend ASTM A193)
3ShisbS | 1bhis3 M10 3/8-16 UNC
65 4 M2 7/16-14 UNC | i W1, W2, W3 8.8 (entsprechend DIN EN ISO 898) 5 (entsprechend SAE J429)
7S 5 M16 5/8-11 UNG EEEES
kantschraube W4 A2-70 (entsprechend DIN EN ISO 3506) AlS| 304 / B8 (entsprechend ASTM A193)
85 6 M20 3/4-10 UNC TS
9S 7 M24 7/8-9 UNC
108 8 M30 1-1/8=7 UNC W5 A4-70 (entsprechend DIN EN ISO 3506) AlS| 316 / B8M (entsprechend ASTM A193)
11Shis 125 9 bis 10 M30 1-1/4=7 UNC
W1, W2, W3 4.8 (entsprechend DIN EN ISO 898) 2 (entsprechend SAE J429)
Doppel-Baureihe (DIN 3015, Teil 3) ?;g"flz“hra“be w4 A2-70 (entsprechend DIN EN 1S0 3506)  AISI 304 / B8 (entsprechend ASTM A193)
GroBe Gewinde w5 A4-70 (entsprechend DIN EN IS0 3506)  AISI 316 / B8M (entsprechend ASTM A193)
STAUFF DIN Metr. 1ISO UNC
1D 1 M6 1/4-20 UNC
2Dbis5D 2 his 5 M8 5/16-18 UNC Sofern nicht anders angegeben, stellen die oben genannten Festigkeitsklassen eine Mindestanforderung und die STAUFF

als Standard gelieferten Schrauben dar. Hoherwertige Festigkeitsklassen sind zuldssig und optional verfiigbar.

Bitte kontaktieren Sie STAUFF fiir weitere Informationen.
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